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TEMPERATURBESTANDIGES PHOTOPOLYMER
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POLYJET - DAS FERTIGUNGSVERFAHREN

Polyjet (auch bekannt als Polygrafie oder Inkjet-Verfahren) ist ein 3D
INFO@ROWAPRINT.DE Druckverfahren bei dem Schicht fiir Schicht ein Photopolymer
aufgebracht und anschlieBend mittels UV-Licht ausgehartet wird. Um
Uberhinge an den Objekten zu drucken, wird Stiitzmaterial mitgedruckt,
deshalb verfiigen die 3D-Drucker liber zwei oder auch mehr
Druckkopfe: Der eine druckt das Bau-, der andere das Stiitzmaterial. Als
Material wird ein haltbares und formbestandiges Photopolymer
(Kunstharz) verwendet. Polygrafie / Polyjet Drucktechnik ermoglicht
Ihnen die Herstellung detaillierter Objekte mit hohem Detailgrad und
glatten Oberflachen.
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AR-H| — DAS MATERIAL

Das Material ist rot, transluzent sowie starr und zeichnet sich weiterhin
durch seine hochaufgeloste Oberflache aus. Durch die geringe

=] Schichtstarke lassen sich daher sehr feine Details darstellen. AuBerdem
\? 9, ist das Material auBerst hitzebestandig.

Schichtstirke: 1,5 mm
Min. Wanddicke: 0,2 mm



MATERIALEIGENSCHAFTEN

PRUFUNG

Reif}festigkeit
Zugmodul
ReiBdehnung
Poissonsche Zahl
Zugversuch
Schubmodul
Biegefestigkeit
Biege-Elastizitatsmodul
Druckfestigkeit
Kompressionsmodul
Schlagzihigkeit
Shore-Hartepriifung
Rockwell-Harte
Transformationstemperatur
Wirmeleitfiahigkeit
Entflammbarkeit
Woasserabsorbation

Wirmeformbestindigkeit
bei 0,45 MPa

Wirmeformbestindigkeit
bei 1,8 MPa

PRUFNORM

ASTM D-638
ASTM D-638
ASTM D-638
ASTM D-638

ASTM D-790

ASTM D-695
ASTM D-256
ASTM D-2240
ASTM D-785

ISO/CD 22007-2

UL94HB

ASTM D-570-98

ASTM D-648

ASTM D-648

EINHEIT

MPa
MPa

%

MPa
MPa

MPa

MPa
MPa
kJ/m2
D

R

°C

W/m*K

%

°C

°C

WERT VOR
TEMPERN

16,1 - 31,4
2188 - 2365

08-1,5

60,6 - 85,9
2866 - 2987
87,7 - 89,9
1,48 - 2,17
86,7 - 87,1
123,7 - 125,4
98

0,33 -0,38

67,4-723

63,5 - 64,3

WERT NACH

TEMPERN
15,4 - 38,4
2110 - 2447
0,7-1,8
0,34
1673 - 1940
787 -913
43,6 - 65,6
2766 - 2829
97,3 - 100,1
2196 - 2549
1,50 - 1,78
86,9 - 87,8
126,3 - 127,5
99,8
0,147 - 0,160
bestanden

0,37

103

73,9 - 77,1



